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Klasifikace stroje

62~-01 o Etyfjehlovy Sestinitny stroj se zalomenym
ramenem pro $iti pletenvch materidld, lehkeé
aZ strednl graméze.
Cislovani v modelové radé
VZOIr: FD~-62~-01 MR
v/ N
1 2 3 45
1 ... symbol série
2 ... &islo modelu
3 .. submodel
4 .. tlougtka 3itého materialu
M - lehky aZ stfednd materidl
5 ... rozpich jehel
R - 5,2mm
Specifikace

Nazev: Ctyfiehlovy, vysckorychlostni stroj se zalomenym
ramenem pro $iti plochého Svu.

Rozméxy: 420(D) x 300(5) x 410 (V) mm.

Vylozeni volného ramene: 148mm v miste vplchu jehel.
Pracovni prostor: rameno - 210mm pfed jehlami.
Hmotnost: 23kg {pouze 3ici hlavaj.

Typ stehu: 607 (FST).
Stitch type 605




Rychlost Siti: max. 4 200 stehl za minutu.
Délka stehu: 1,6 - 2, 5mm.

Pouziti: plochy 3ev na tenkych aZ stredné silnych
materiadlech.

Rozpich jehel: 5,2mm.

Pouzité jehly: 3ici - UY 118 GAS, FLx118A

pro bavlnéné nité - UY 118 GBS, FIx11E&B

pomocné ~ Schmetz 36211, FLG-1.
Zdvih patky: S8mm.
Nastaveni posunu: pakovym prevodem.
Diferencidalni podavani: dudlni systém,

Pomér diferencialniho podavani:

normalni diferencidlni podavéni - 1 : 1,5 maximum
zpdtné diferencialni podavani - 0,7 1 maximum

NoZe pro ofez materidlu: vyrobené ze specidlni oceli.
Mazani: tlakové s tlakovym Cerpadlem.
Mazivo: YAMATO ,SFY olej nebo ESSO ,TERESSO™ 68

Objem oleje: fréma - 100 com
rameno ~ 100 ccm.



4.

Instalace stroje

Instalujte stroj dle obrazkin.

Postup instalace:

1. Upevnéte stroj na stojan pomoci
Sroubu A.

o

. Spoijte paku zvedéni patky
s téhlem pomoci 3roubu C.

3. Nastaveni wvile zvedaci piaky pro
zdvih patek:
stavte polohu paky zvedani
patky D viéi obiimce E patkové
tyle tak, aby wiale mezi nimi byla

lmm {(bez se8lapnutl patky) — toto
nastaveni provedte povolenim

Sroubld F zvedacl paky a posunem
paky doprava nebo doleva.

Potom zkontrolujte nasledujicl
dva body:




a)

b)

Pokud je jehelni ty& v nejnii-
51 mozzné poloze a peddl zdvihu
patky je stlacen na maximum,
vile mezl jehelnikem G a
hornim klickatem H je 0, 3mm.

Nastaveni se provede povolenim
matice I a posunutim koliku
zvedanl patky J dovnit?¥ nebo
ven.

Uvolnéte lehce bez pouZiti
pedalu napéti niti.

vV okamZiku, kdy se podloika
pritlaku niti L oddéli od
misek napé&ti niti, musi byt
vile mezi kolikem otvirani
napéti K a hfideli uvolnéni
napéti M nastavena na 0, Smm.

Nastaveni provedte povolenim
Sroubu N a natoCenim hfidele N
pomoci $roubovaku. Viale se
zmensuje otolenim hridele
Vpravo.




4.

Upevnéte kryt motoru.

Zkontrolujte, aby vile mezi
kolikem O a patkou krytu motoru
byla alespon lmm (po zamezeni

prenosu vibraci od stroje).

Upevneéte kryt motoru.

’_ﬂ_
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5. Rychlost $iti a otacky motoru

Nejvy331 rychlost stroje je

4 200 stehu za min., ekonomicky
vyhodna je rychlost 3 800 stehu
za min.

POZOR'!
Pro zajisténi dobréhc zédbé&hu
stroje Jje nutné pouzivat prvnich

200 hodin (cca 1 mésic) rychlost
§iti do 3 200 stehd za min.

Smér otaceni Ffemenice Jje
po sméru otac¢eni hodinovych
rucicek.

6. Motor a remen

40°
- ‘“‘*/
U Vaseho stroje je pouZit minimotor ﬁ%ﬂjﬁﬁ&m
EFKA, rychlost 3iti nastavite pomoci i
parametrd motoru. ﬁ%

il V-Belt of Type “M”

57mm Rm»

External Diameter of Motor Pulley
SePalMe
for 50 Hz ‘ for 60 Hz
2,500 55 mme % L5 mm. J
3,200 65 55 "
3’800 75 1] 65 ¥
44200 Bo " 70"




7. Mazani

7.1. Mazaci olej

Pouzivejte olej YAMATO SF OIL 68 nebo ESSO TERESSO 68,
pripadné 7jiny olej srovnatelnych vliastnosti.

7.2. Plnéni oleje

ProtoZe pfed expedici z vyrobni-
ho zavodu byl olej ze stroje

kompletné& vypudtén, je potrieba
pfed prvnim pouzitim stroje
doplnit olej. Pro naplnéni
pouzijte odnimatelné olejové
ucpévky A a B oznacené OIL.

P¥i plnéni otvorem A zkontroluj-
te mnozstvi oleje na olejoznaku
C, pti plné&ni otvorem B doplite
hladinu oleje na horni rysku
olejoznaku D.

7.3. Olejoznaky a kontrola

Zkontrolujte hladinu oleje na
olejoznacich C a D kazdy den,
udrZujte mnozZstvi oleje mezi dvéma
ryskami.

Doplite olej, pokud jeho mnoZstvi
klesne pod spodni rysku olejoznaku.

Pri zacatku 3iti zkontroluijte,
jestli olej v okénku E a I

vytékd volné z otvoru trysky.

A




7.4. Naplnéni olejového cerpadla

P#i instalaci zcela nového stroje
(nebo pokud byl stroj del3i dobu

mimo provoz) je dileZité naplnit

olejem olejové cCerpadlo.

Pro naplnéni povolte 3rouby G
na ¢erpadle a dopliite olej do otvoru
po Sroubech.

Potom 3rouby opét utahnéte.

5. Doplnovani oleje

Kapnéte jednou tydné kapku oleje do
mist oznaenych na obrazcich.

Po doplnéni oleje otfete pfebytecné
mnoZzstvi oleje, stékajici olej by
mohl zpasobit skvrny na 3itém
materialu.




7.6. Vyména oleje

U nového stroje provedte vyménu
oleje zhruba po 200 hodinach prace,
pozdé&ji méiite olej 2-3x rocne.

Olej vypustite povolenim 3roubovych
uzavéri H a I.

7.7. Cisténi filtra

PFi vyméné oleje (2-3x zZa rok)
povolte zasobnik oleje a vylistete
olejovy filtr. N o

SouCasné miZete vydistit filtr
olejového Cerpadla po vyjmuti
Cerpadla ze stroje.




8. Zakladni obsluha

8.1. Pouzité jehly

PouZivejte jehly systému UY 118 GAS nebo FLx118A.
Velikost pouzivanych jehel pro tento stroj je uvedena
v tabulce, pouZita sila jehly zavisi na povaze Sitého
materialu. Pro bavlnéné materidly pouZivejte jehly

UY 118 GBS nebo FLx118B.

Japanese or 8

0 11 12 13 14
Singer System 9 ! , (13)

Metric System 60 65 70 75 80 (85) 90

8.2. Pomocna jehla

V tomto stroji je pro dosaZeni lepSich vysledkd 3itil
pouzita pomocné& jehla.
PouZivejte systém 36211 nebo FLG-1.

Silu pomocné jehly ptizpuscbte pouZitym jehlam ve stroji.

Japanese or
Singer System 8 9 10 (11) | (12) | (13) | (14)

Metric System 60 | (65) 70 75 (80) (85) 90

8.3. Nastaveni jehel

Poloha jehel se po zasunuti do
maximé&lni moZné pozice a po utazZenl
Eroubt jehly vyrovna prostrednictvim

drazek v driku jehly.

Pri vyméné jehel:
1. Otocte ruc¢nim kolem a presunte
jehly do horni polohy.
2. Povolte 3rouby A a vytahnéte
jehly z jehelniho drZaku.
3. VloZte jehly p¥i spravné
orientaci do jehelniku az na

doraz a utadhnete sSroub A.

10
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Navledte nité dle obrazku na str.

v

Jehelni nité
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spodni nit
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8.5. Pritlak Patky weakened (—m:’ t hened
strengthene |

Pouzivejte pfi $iti minimdlni moZny
pritlak patek.

BohuZel, prili3 maly ptritlak patek
zpsobuje problémy pfi podavani
materidlu, vynechani stehd nebo
nepravidelnost Siti.

Otadenim 3roubu A doprava se pritlak S ——
patky zvétduje a otacenim vlevo se
zmensuje.

Stitch Length | Scitches per —
(mm. ) inch 30 mm.
8.6. Nastaveni délky stehu 2.5 10 12
2.3 11 13
) o 5 . 2.1 12
Délka stehu muZe byt nastave- 14
na v rozmezi 1,6-2,5mm. 1.9 13 15
1.0 14 16.5
Tabglka zobrazuje poce§ stehu 1.7 15 18
do jednoho palce nebo do 30mm.
1.6 16 19
Zména délky stehu:
1. Povolte Sroub A piipeviujici !
zadni opérku B a pfesufite
opérku maximalné dozadu. | G ‘
2. Odstrafite kryci 3roub C. R/'GD . i
3. Povolte 3roub D pfesuiite jej “B |
nahoru pro zvétSeni délky |
stehu nebo dold pro zmenSeni
délky stehu.
4. Po nastaveni délky utéhnete ; |
groub D a zaSroubujte kryci AN /o

Sroub C.

5. Nastavte zadni jehelni opérku
B a utahnéte Sroub A, postup j
nastaveni je uveden na str.29. :

12



8.7. Nastaveni diferencialniho

Toto nastaveni provedete pohybem
paky diferencialniho podavani
doprava nebo doleva.

Pokud je nastaveni diferencialniho
podavéani na hodnoté 4-5, souhlasi
pohyb hlavnich a diferencialnich
podavadu a stroj pracuje jako bez
diferencidlniho podévéani.

Pro normalni Siti:

Nastavte paku do polohy 9,
diferencidlni podavani je
nastaveno na maximalni hodnotu
1:1,5 p¥i nastaveni 9.

zpétné diferencidlni podavéani
(nataZeni materidlu):
Nastavte paku diferenciélniho
podavéani na hodnotu 1-4,
diferencialni podavani bude

v rozsahu 0,7:1 az 1:1.

podavani

bigger smaller
movement €y movement

13




8.8. Nastaveni nozu

Nastavte spodni ntZz ofezu tak,
aby presah ostfi noZe A oproti
drzadku noZe B byl 0,5mm.

Polohu horniho noZe nastavte
tak, aby pfesah nozu v maximalni
mozné poloze byl 0, 5mm.

Poloha okraje horniho ofezaného
materidlu musi byt mezi 3 a 4
jehlou.

Pokud chcete tuto polohu zménit,
nastavte noZe dle postupu:

pro posunuti konce materialu vpravo
povolte 3rouby D a E a presunte oba
noze (horni i dolni) doprava.

Opac¢né& pfesuiite noZe vlevo pro posun
okraje oYfezaného materialu vlevo.

V obou pripadech dodrZite polohu nozl
pfi prekryti O, bmm.

o

A 4

D

14




8.9. Mazani niti

P¥i praci vysokou rychlosti muzZe

¥eni niti o 3ity materiadl zpusobit
prfetrZeni niti. Pro zamezeni téchto
problémi je stroj vybaven nadobkou
pro mazani niti silikonovym olejem.

Pro pouziti vloZte filc A do
zasopbniku silikonového ocleje.

Pokud mazani nepouzivate, vyndejte
filc A ze zéasobniku.

Mnozstvi oleje zkontrolujte
otevfenim krytu B zascbniku.

15




9. Zakladni nastaveni stroje

9.1. Nastaveni napéti jehelnich niti

1. Koliky pro pfedpéti niti
Ka?da ze 4 niti m& vlastni kolik,
ktery lze individu&lné nastavit.
Nejprve pfesuiite tdhlik s otvory
pro nité A do spodni polohy.
Povolte 3rouby C a nastavte ko-
liky B do vy3ky niti provlecCenych
v otvorech téhliku A.

Potom nastavte prvni a druhy
kolik do vydky 1,6 a 3,2mm dle
obrazku. Toto nastaveni pomiZe
p¥i utahovani stehu.

Po nastaveni utahnéte vsSechny
Srouby.

Tento postup pfedstavuje
standardni nastaveni stroje.

Nastaveni kolikl ovliviiuje napéeti
niti poté, co byly uvolnény
chapacCem a napomédha vytvoreni
smyCek pro lep3i zachycenl niti.

16




. Nastaveni vodiéd niti

Vyska o&ek vodiu niti D je pii
standardnim nastaveni ve stejné
Grovni jako jsou otvory na drzaku
t&chto vodict E.

Vodi&e napomdhaji spravné funkci
uvolnéni smycky jehelni niti
z klickare.

Po posunuti vodidéu ve sméru Sipky
se smyCka niti utéhne.

. Pruzina uvolnéni stehu

Ru&nim kolem lze otocCit zpét pro
uvolnéni materidlu z pod patky
v prib&hu nedokoneného 3iti.

V tomto pripad& dojde k uvolnéni
niti pruzinou F, aby se vytvorily
smycky pfed jehlami.

PFedpéti pruZiny Jje nastaveno na
l4g. Lze zmé&nit otacenim Sroubu G
po predchozim poveleni Sroubu H

v jeho .sttedu.

@mmbo

il

17




9.2. Napéti niti klickare

Obrazek naznaduje vadku napéti spodni niti pri pohledu od
obsluhy.

1.

Poloha vodice niti
Nastavte vodid niti A zaroven
s vodicem B.

Poloha vadéky napéti spodni niti

Nastavte Jjehelni tyc do polohy
2,8mm pred horni dvrati.

V tomto okamziku musi byt vacka
C v kontaktu s niti s bodem C
dle obrédzku. Nastaveni
provedete po povoleni Sroubu D.

Poznamka:
Po nastaveni vacky zkontrolujte
také polohu napinaciho tahla

L oww
poit ¢

niti horniho kryti.

Poloha odek vedeni niti na vadce predpeti

spodni niti

Standardné jsou obé& olka predni
E i zadni F v poloze maximalné
vpravo.

Pro zvét3eni napéti spodni niti
povolte 3rouby G a H a presuiite
ocka E a F vlevo ve sméru Sipky
na obrazku.

18




0.3. Nastaveni navolnéni horni niti

Obrazek zobrazuje vadku navolnéni p#i pohledu od obsluhy.

1. Poloha odka vodic¢e niti A

Vzdalenost odka vodice A od
zakladny B Je standardné 4,4mm.
Pro nastaveni povolte Sroub C

a posufite o¢ko nahoru pro nizsi
navolnéni horni niti nebo doltl
pro v&t&i navolnéni.

2. Poloha nitové paky horni
kryci niti

V okamZiku, kdy je nit horniho
kryti zachycena na klicCkari
horniho kryti, je vzdalenost
niti cca 1,0mm pfed zlomovym
bodem valky E - viz. obr.

Pro nastaveni povolte Srouby F
a upravte polohu vacky.

19




9.4. Nastaveni jehelniku

Jehelni drZak je nadroubovan

v jehelni tyli a dotaiZen
momentem 20kg/cm.

DotaZfeni provedte nastrojem A,
ktery lze objednat jako zvlastni
prisluSenstvi.

VloZte tycinku A do otvoru jehel-
ni tyce a dotahujte do té doby,
ne? se tato tycinka zacne ohybat.

Poznamka:

Nedotahujte Jjehelnik vétsi silou
ne? 20kg/cm, mohlo by dojit

k poskozeni spodni hrany jehelni
tyZe nebo k ulomeni jehelniku.

9.5. Vyska jehelni tyce

Pokud jsou jehly v nejvy38i moiné
poloze, vy3ka jehly &. 4 je 13,4%mm
nad stehovou deskou.

Nastaveni provedte povolenim

Eroubu B a posunutim jehelni tyce
do spravné polohy.

Pro nastaveni mizZete pouzit mérku
(68360) a testovaci kolik (68370),
které lze objednat jako zvlastni
vybaveni.




9.6. Vyrovnani jehel

Po nastaveni vy3ky jehel musi byt

zkontrolovana spravnéa poloha Jjehel lg Fig. 1
dle obrazku Fig. 2. X -lefielleiie-®-
Fig. 1 a Fig. 3 jsou Spatné polohy. o IBL‘_A. @ Fig- 2

lolle
Nastavte spravnou polohu jehel vuci

stehové desce povolenim Sroubu B a « QL‘/ULQ— Fig. 3

nato&enim jehelni tyce.

9.7. Horizontalni poloha jehel
a stehové desky

Presufite jehly do polchy ve stfedu
otvora stehové desky.

Poloha jehel musi byt ve stredu
otvort.

Pokud je poloha jehel Spatna, musi

byt nastavena poloha Siciho ramene.
Needle

rd

Stitch Plate

21



9.8. Nastaveni Siciho ramene

Pro nastaveni $iciho ramene pro
spravnou polohu odstrante predni
horni kryt ramene a jeho tésnéni
a povolte lehce Sroub A.

Nastaveni provedte otacenim
excentrického &epu B vlevo nebo
vpravo pomoci Sroubovaku.

Otodenim vpravo se stehova deska
s ramenem posune vlevo a otéacenim
vlievo zpét.

P¥i této operaci zkontrolujte

spravnou polohu jehel a stehove
desky a utdhnéte Sroub A.

Poznamka :

Nastaveni lze provést lehce u nového
stroje, v pozd&jsi dobé se pohyblivé

Gasti spoji a nastaveni se provadi
pouze ve vyjimeénych ptipadech.

o
i
K
A
4
g
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9.9. Nastaveni pohybu klickare

Standardni pohyb klickafre je 2,4 -
2,lmm (2,4mm u nového stroje).

Nastaveni:

1. Otadejte rucnim kolem tak, aby
hnaci h¥idel klickafe byla
v zadni poloze pohybu od obsluhy.

2. Vyjméte kryt klicka¥e a vlozZte do
otvoru mé&¥ici pripravek. Zatlacte
vedeni B do zadni polochy tak, aby
vnit¥ni mé&f¥ici kolik A byl plné
doraZen. Utahnéte 3Sroub C.

3. Otolte rucnim kolem pro posun I
klic¢kate do predni polohy a
zkontrolujte polohy koliku A.

3.1. Pokud je konec D koliku A
v roviné s pouzdrem F je 2
pohyb 2, 4mm.

3.2. Pokud je vybrani E koliku A !
v rovin& s pouzdrem F je
pohyb 2, lmm.

Nastaveni se provede po odstranéni
krytu levého ramene, posunutim
patky nahoru nebo dolli po povoleni
Sroubu G.

23



9.10. Nastaveni Ghlu a vysky klickare

Vyska klicCkafe je dana jeho dora-
Senim na drzak klidkafe a utaZenim
Sroubu A.

Nastaveni thlu klickafe - spravna
poloha je kolmd k hfideli chapace.
Pro kontrolu lze pouzit mérku
(68368 ~ lze objednat jako zvlast-
ni prfislufenstvi).

Jak je vidét na obréazku, vlozite
mé&rku do vybrani v rameni stroje
kdyz jsou podavace v dolni poloze.

Potom zasunte 3roubovadk do vybra-
ni b v mérce B a zatlacte mérku r
souasné na pravou hranu vybrani
ramene a na klickar.

V tomto okamZziku musi klickar byt
v doteku s mérkou po celé délce.

Looper b

e




9.11. Nastaveni thlového pohybu klickare

Toto nastaveni lze provést pomoci
méficiho pfipravku &. 68365.

1.

Odstrafte kryt klickafe, vlozZte
mé&ficl pripravek A do otvoru a
utdhnéte Sroub B.

Pomoci 3roubu C jehelni opérky
pfipevnéte ruc¢icku pripravku D
k télesu klidkafe. Ruc¢icka musi
byt pfibliZena ke stupnici
pripravku co nejblizZe.

KdyZz je klickaf¥ v pravé zadni
poloze, nastavte hodnotu O

na pripravku a utahnéte 3roub B.
P¥esufite polohu klickafe do levé
krajni polohy. Uhel otoceni je
55,4°, lze tolerovat uhel v roz-
sahu 54,5°- 56,4°.

Pro nastavené povolte kryt a tésnéni
(horni ptredni), povolte matici E a
otodenim Sroubu F zménite velikost
nato&eni.

Ota¢enim ve sméru hodinovych rucicek
posun zveétdujete a naopak.

U
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9.12. Casovani jehel a klickare

Pokud je jehelni tyé v maximalni

mozné spodni poloze,
&ina pohyb klickafe.
dardni synchronizace

soucasné za-
To je stan-
mezi jehlou

a klickafem.

Pro provéreni plati pravidlo, ze
pokud se jehla pfesune o 3, 97mm
nahoru, musi byt poloha klickate
a jehel stejnad v pfripadé, Ze ota-
ime rudénim kolem vpfed i1 vzad.

M&Feni a nastaveni:

1. Nato&te jehelni ty¢ do nejniZsi
polohy. : 7

2. Povolte Zroub A, vliozte merku
pro nastaveni jehel B do mezery
a upevnéte 71 tak, aby dorazovy
roub C byl v kontaktu s jehelni
tyci.

3. Vytodte dorazovy 3roub C na
hadnotu 3,97mm a zajistéte jej
v této poloze matici D.

4. Otolte lehce ruénim kolem tak,
aby se jehelni tyl dotkla
dorazového Sroubu C.

5. Upevnéte mérku E na klickar
pomoci 3roubu F a vlozZte dorazovy
drat G do otvoru mérky E tak, aby
jeji horni okraj byl ve stfedu
mérky B. Utédhnéte 3roub H.

s

TR Y7mm
§




Zkontrolujte, zda piipravek indi-
kuje stejnou polohu pfi otaceni
rué¢nim kolem ve sméru 1 proti
sméru hodinovych rucicek.

Pokud rudicka mérky ukazuje pfi
riznych smérech otéfeni pf¥ri doty-
ku jehelni tyle a dorazového
Sroubu ruzné hodnoty, Je potfeba
provést nastaveni stroje.

Pro nastaveni odstraifte kryt a
t&snéni, povolte 3roub J hlavy
hlavni hridele.

Pokud je horni polcha Jjehly dosa-
Yena otafenim ve sméru hodinovych
rudidek a pokud mérka ukazuije
hodnotu vice vpravo neZ pri opac-
ném otadeni, casovani klickare Je
nastaveno moc brzy. Potom musite
nato&it hlavni hfidel K proti
sméru hodinovych ruciek oproti
dilu I.

Pokud je pohyb klic¢kafe zpozdény,
otoéte hlavni hfideli ve sméru
hodinovych rucicek.

Pro kaZdé dal3i nastaveni zopa-
kujte body 5. a 6. navodu.

Po utazeni 3 8roubd J je nastave-
ni ukoncenoc.
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9.13. Vzdalenost klickare od jehel

(zachazka)

KdyZ klic¢kar prichazi do maxi-
m&lni levé polohy pohybu, je
vzdalenost 3Spic¢ky klickate od
stredu levé krajni jehly

4,2 - 4,8mm.

Pro nastaveni povolte 3roub A,
vymezte vuli a utdhnéte 3Sroub.

P

o
4.2~4 .8mm

Lze pouzZzit meérku 68369 (zvlastni

vybaveni - moZno doobjednat),
kterd méa hodnotu 4,76mm.

9.14. Vile mezi klidkarem
a jehlami

Pfi pfesunu klickate z levé

krajni do pravé polohy, probi-
h& tento za jehlami.

V okamziku, kdy Spicka klicCkare
miji stfed levé krajmi jehly,
nastavte vuli na minimadlni moZnou
tak, aby byla v rozsahu 0-0, 05mm,
ale aby se klickar nedotykal
jehly.

Toto nastaveni provedete povole-
nim Sroubu A a oté&c¢enim nasta-
vovaciho Sroubu C. -
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9.15. Nastaveni pfedni jehelni operky

V okamZiku kdy 3pic¢ka klickare
miji levou krajni jehlu, na-

stavte polohu pfedni jehelni
opérky A tak, aby vile mezi
Jehlou a touto opérkou byla

0 - 0,05mm.

vili lze vymezit po povoleni
droubu B. Presvédlte se, zda
nedochéazi ke kontaktu opérky

s jehlami na pravé strane
opatrnym otacenim rucniho kola.

©w

16. Nastaveni zadni
jehelni opérky

Zzadni jehelni opérka G musi byt
nastavena tak, aby vile mezi ni

a jehlami byla 0,05 - 0,1lmm

v okamZiku, kdy se ptibliZi opér-
ka k jehlam na nejniz3i vzdale-
nost.

Soucasné zkontrolujte, zda jehly

nejsou pfri pohybu klickare ohyba-
ny doprava pti otédceni rudcnim
kolem.

Poznamka :

ProtoZe je zadni jehelni opérka
upevnéna na podavadich, Jje
potfeba provést nastaveni opérky
po kazdé zméne délky stehu.

0.05~0 . 1mm




9.17. Montaz a serizeni podavacu

1.

Poloha excentrického koliku
podavaci

Excentricky kolik je umistén ve
stfedu ramene a je pouzivan pro
jemné nastaveni soucasné hlavnich
a diferencidlnich podavaci.

Pro nastaveni vloZte Sroubovak do
drazky koliku A a povolte 3roub
B. Nastavte drazku do horizontdl-
ni polohy a utédhnéte 3Sroub B.

Otacenim koliku A vpravo se polo-
ha zoubkl zvysuje, otadcCenim vlevo
zoubky klesaji.

Upevnéni podavacu

Upevnéte diferencialni podavac C
droubem D a hlavni podavac E
Sroubem F. Nasadte zadni jehelni
opérku G a upevnéte Jji Sroubem H
v maximédlni zadni poloze.

Vyska podavacdu

V maximélni horni poloze podavace
nastavte vysSku podavadl tak, aby
pfesah podavace pfes stehovou
desku byl nastaven na 1,Zmm.

VysSka podavace diferencidlniho
podavéani musi byt ve stejné
urovni s hlavnim podavacem.

lowered n raised
o6
1 \_// A

1. 2mm

S S

:‘ i
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9.18. Vyjmuti, montaz a nastaveni patky

1. Vyjmuti patky

1. Natolte jehelni ty& do maxi-
malni horni polohy a odstrante
pomocnou jehlu.

2. Vyjméte drzZdk noZe B povolenim
Sroubu A a odstranénim Sroubu
C.

3. Povolte Sroub D vedenil patky

(levad strana).
4. Odstrante levy kryt 3ici hlavy

a povolte 3roub E objimky pat-
kové tyce.

5. Povolte 3roub F patky.

6. Vytéhnéte patkovou tyc po
pfedchozim vySroubovani regu-
laéniho Sroubu G.

7. Vyjiméte patku.
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2. Vlozeni a nastaveni patky

1. Vlczte patku na jeji misto a
nasunite vedeni podavaci paky
H do podavaciho segmentu I.

2. Zasuhte patkovou tyc¢ J do
objimky K a utédhnéte pouze
Sroub F.

3. Utahnéte levé vedeni patky
roubem D a vyzkouSejte,
jestli se patka lehce pohybu-
je nahoru a dolu.

4. Nasadte regulacni Sroub G i

pruziny pfitlaku patky.

5. Upevnéni objimky patkové tyce:

I. Nejprve nastavte vali
mezi objimkou K a dorazem
vedeni objimky L na
0, 5mm. Potom utahnéte
Sroub E.

II. Potom zkontrolujte vali /
mezi jehelnikem a klic-
ka¥em horniho kryti po
stlaceni pedalu zdvihu

patky. Upravte nastaveni -
objimky K, pokud je vile
v okamzZiku maximalniho
zdvihu patky men$i nez
0, 3mm.

6. Nasadte levy kryt hlavy.

7. Upevnéte vedenl noze B

k drzaku Sroubem C.

M

J‘

) B Q T s s e o
0. 3mm o
]
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8.

Upevnéte vedeni drZaku no:ze
pomoci &droubu A (pro nastaveni
se ridte pokyny na str. 36).

3. Poloha patky (poloha
klidkafe horniho kryti vicéi
jehlam)

Pro uréeni spréavné polohy
kli¢kaf¥e horniho kryti spolu
s patkou je dilezité:

1.

Pokud se klickar O pfibliZuje
k jehlam, musi jeho vystupek O
zapadnout do mezery mezi prvni
a druhou jehlou bez dotyku
Jehel.

Pomocnéd jehla P nesmi byt

v kontaktu s klic¢kafem ani

s patkou pti prichodu otvorem
v patce., Nastavte spravnou
polohu a zajistéte Ji
upevnénim vedeni @ pomoci
Sroubu R.
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9.19. Nastaveni drzaku klickare

1. Nastaveni paky pohonu klickare

Nastaveni provedte v okamZiku,
kdy se pédka S maximélné priblizi
k jehelnimu drzaku M. V tomto
okamziku je vile mezi nimi Ilmm.
Vili nastavte povolenim 3roubu T
objimky a natofenim vlozZky H.

Po utaZeni Sroubu T se presvédc-
te, zda nedodlo k vertikalnimu
posunu vloZky H.

horni niti

M

e B

5 1 .0mm
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2. Nastaveni klicdka¥e a podavace

Pokud se kli¢ka? O pfiblizi
maximalné k jehldm, musi byt
smy¢ka horni niti za jehlami
¢. 1 a 2 a musi prochéazet
zprava mezerou mezi jehlami

. 2 a 3.

Vile mezi klickafem O a poda-
vaCem niti A md byt nastavena
na 0,4 - 0,7mm v ockamZiku, kdy
je tato vile nejmensi v pribé-
hu celé otédcky stroje.

KdyZ se podava& N pohybuje
doprava, smycCka niti se vytva-
i pfed 3. a 4. jehlou. V tom—
to okamZiku jehly napichuji
nit. Pokud pomocna jehla neza-
chytne smyCku nebo je v doteku
s kli¢karem, je nutné nastave-
ni opakovat.

Nastavenl se provadi po povo-
leni 3roubl U a V.

horni niti
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9.20. Nastaveni nozu orezu materialu

1.

Nastaveni horniho noze

Pokud Jje horni ntz v maximalni
levé poloze, musi byt pfedni
hrana obou nozu v jedné
primce.

Nastaveni vzdélenosti kloubl C
a D provedte povolenim matic E
a F a otofenim h¥idele zavito-
vé spojky G.

Pfitlak horniho noze

Pfitlak horniho noZe je regu-
lovan pomoci obijimky I. Pokud
je patka v dolni polcoze, leiZi
na stehové desce, ma byt vile
mezl vedenim H a objimkou I
lmm. Pro zvétsSeni pritlaku
noZe nastavte vali vét3i a
opacné. Vili vymezite po
povoleni Sroubu J.

Poznamka:

Po utaZeni vedeni drZiéku noZe
se ujistéte, Ze nuZ neni

v kontaktu s patkou.
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3. Nastaveni a vyména nozu ofezu materialu

Horni nGZ A mGZe byt vyjmut po
uvolnéni &roubu J drzaku noze.
Spodni nuz B lze vyjmout po
uvolnéni Sroubu K.

Pro nastaveni polohy nozu
pouZijte postup na str. 14
navodu.

Po vyméné noZd nastavte
objimku I do spravné polohy

a utadhnéte 3roub J.

* ostfi nozl musi byt
nabrouseno dle obrazku

gy
1.0mm ey
Vst
330"
N 72°307
. : 1.0mm
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0.21. Nastaveni vodide odrezaného materialu

Chréani& je drZen svérnym spojem mezi

krouZkem B a Sroubem C.

Nastaveni provedete po povoleni
Sroubu C, otadenim krouZku B.
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10. Problémy a jejich odstranéni

popis problému feSeni problému strana
AJ vynechani stehu

a)$patné navileceni niti viz navieceni niti 11
b)épatné poloha jehel viz vioZeni jehel 10
cjzlomena nebo ohnuté jehla vyménit jehly

d)spatna poloha jehel a kiiCkafe viz:nastaveni jehel a klickafe 24-28
e)poskozena Spitka klickafe opravte brusnym kaminkem nebo vymérite

f)$patna poloha jehelnich opérek viz nastaveni opérek 29
g) $patné napéti niti sefidte napéti die materialu

Blptetrzeni niti

a)$patné navieleni niti viz navleceni niti 11
popis problému viz vloZen| jehel 10
c)ostra ocka v jehldch vymeénit jehly

d)vysoké napéti niti upravte napéti niti

e)spatna kvalita niti vyméite niti

finevhodna sila jehly k pouzité niti vyménit nit nebo jehly

g)3patna poloha jehel a klickare viz:nastaveni jehel a klickafe 24-28
h)ostré hrany na jehle klickafi, steh.desce odstrante ostré hrany kaminkem nebo brusnym papirem

Ci/ Ziomena jehla

a)$patna poloha jehel viz vioZeni jehel 10
b)poskozeni Spitek jehel vyménte jehly

c)épatna poloha jehel a klickafe viz:nastaveni jehel a klickafe 24-28
d)$patna poloha jehelnich opérek viz nastaveni opérek 29
D/ voiné stehy pfi Siti

a)$patné naviledeni niti viz navieteni niti 11
b)3patna funkce misek napéti niti vydistéte prach v miskach pro spravnou funkci

c)$patna poloha jehel a klickafe viz:nastaveni jehel a klickafe 24-28
d) $patnd poloha vodicich otek viz nastaveni vodiél 16-19
E/Nepravidelné kladeni stehu

a)$patné navle€eni niti viz navieéeni niti "
b) nerovnomérna tloustka niti vyméiite niti

c)ostré hrany ve vedeni niti vylestéte otka a hrany vodi¢l niti

d) $patné poloha vodicich ogek viz nastaveni vodicl 16-19
e)nelisté okraje fezaného materialu nastavte noZe pro ofez 14 a 36
Finadmérné kréeni materialu

a) moc silna jehla vzhledem k materialu zvolte vhodnou jehiu

b)$patné nastaveni diferencialniho podavani nastavte diferenciaini podavani 13
c)nevhodné nastaveni pfitlaku patky nastavte pfitiak patky 12
d)vysoké napéti niti upravte napéti niti

e) §patna vyska podavaci nastavte podavace dle navodu

finedisté okraje fezaného materialu nastavte noZe pro ofez 14 a 36
G/poskozeni materialu v misté vpichu jehel

a)podkozeni Spicky jehly vyméfite jehly

b) pfili silna jehla vyméite jehlu za slabsi

Hinetvofi se Fetizek po opusténi materialu

a)$patné navieceni nitf viz naviegeni niti 11
b)vysoké napéti niti upravte napéti niti

¢) $patna poloha vodicich o€ek viz nastaveni vodi¢Q 16-19
d)épatna poloha jehel a kliCkafe viz.nastaveni jehel a klickafe 24-28
e)posdkozeni stehové desky nebo patky vyleStéte ostré hrany nebo vyméiite

IiPogkozeni materialu podavadem

a)ostré podavale odstrafite ostré plochy brusnym papirem

b)velky pfitlak patky nastavte pfitlak patky 12






